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... hur Qualitat hat Bestand

TT-50 TORMEK'

Sharpening Innovation

Dreh- und Abrichtwerkzeug

Wenn lhr Schleifstein uneben geworden ist, kénnen
Sie dies mit dem Tormek Dreh- und Abrichtwerkzeug
TT-50 leicht beheben. lhr Stein wird damit wieder
perfekt rund und flach!

Das neue Design in Zinkspritzguss verringert das Spiel
und verbessert die Prazision, und somit die Qualitat
des Werkszeugs.

Leicht quer liber den Stein zu fiihren

Sie kénnen die Diamantschneide bequem (ber den Stein fiihren, e \
ohne mit den Daumen Druck ausliben zu miissen. Sie erhalten eine =
gleichméBige Zufiihrung, indem Sie die zwei Drehkn6pfe mit beiden :
Hénden abwechselnd drehen. Der Arbeitsgang kann in beiden
Richtungen erfolgen.

Dank der kontrollierten Zufiihrung wird die Steinoberfldche eben und
weist keine groben Rillen auf.

Kontrollierte Schnitttiefe

Die Schnitttiefe wird mit Hilfe der Feineinstellung an der Universalstitze genau eingestellt. Die Skala ist in
Schritten von jeweils 0,25 mm eingeteilt. Das Video zeigt Ihnen, wie das funktioniert.

Erzeugen Sie eine grobe oder feine Oberflache

Bei einer héheren Vorschubgeschwindigkeit Gber den Stein (ca. 30 Sekunden statt 90 Sekunden) hat die
Oberflache deutliche Rillen, wodurch der Stein schneller schleift. Dies ist glinstig, wenn Sie Werkzeuge aus
Hartstahl mit groRer Fasenflache schleifen oder formen, z. B. Drechsel-Schragmeif3el und
Elektro-Abricht-/Hobelmesser.

Je langsamer der Vorschub, desto feiner wird die Oberflache, die Sie erhalten. Eine Durchlaufzeit von
90 Sekunden Uber den Stein erzeugt ein gutes Finish fast ohne sichtbare Rillen.

Wenn Sie eine altere Maschine ohne Feineinstellung an der Universalstiitze haben, kénnen Sie die neue
Universalstitze US-105 oder US-103 fiir die Modelle mit 200 mm Stein nachriisten.
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